Wytyczne IN-TW-02

Strona 1/14

PWIK'Sp.z.0.0 | STANDARDY MATERIALOWE DO BUDOWY SIECI WODOCIAGOWYCH |

W PRZYLACZY WODOCIAGOWYCH Wydanie
Lidzbarku o1
Warminskim w Przedsiebiorstwie Wodociggéw i Kanalizacji Sp. z. 0. o w Lidzbarku
Warminskim
Wytyczne IN-TW-04 Strona 1/14
PWIK Sp. z. 0.0 STANDARDY MATERIALOWE DO BUDOWY SIECI WODOCIAGOWYCH |
W PRZYtLACZY WODOCIAGOWYCH Wydanie
Lidzbarku o1
Warminskim w Przedsiebiorstwie Wodociggow i Kanalizacji Sp. z. 0. o

w Lidzbarku Warminskim

Wi

Lidzbark Warminski

o

DO BUDOWY

w

Sp.z.0.0
w Lidzbarku Warminskim

STANDARDY MATERIALOWE

SIECI | PRZYLACZY WODOCIAGOWYCH

Przedsiebiorstwie Wodociggéw i Kanalizacji

ZESPOL OPRACOWUJACY:
mgr inz. Michat Sadowski — KIEROWNIK WYDZIALU WODY

mgr inz. Matgorzata Kolos — inspektor ds. technicznych

ZATWIERDZAM:




Wytyczne IN-TW-02

Strona 2/14

PWIK'Sp.z.0.0 | STANDARDY MATERIALOWE DO BUDOWY SIECI WODOCIAGOWYCH |

Lidatarku PRZYLACZY WODOCIAGOWYCH Wygi\nie
Warminskim w Przedsiebiorstwie Wodociggéw i Kanalizacji Sp. z. 0. o w Lidzbarku
Warminskim
Styczen 2021
Spis tresci:
1. WPTOWRAZENIE ..ouveeeeeeeeceeisieirisisieeesessssss ettt st st st s e sesssssssesesstss st sesesesesssssesssssssesssssnsssnssssssssesessssessssnsnsnsnens 3
2.Charakterystka MateriafOW ...ttt a s s et sa s e s 4
3. SIEC WODOCIAGOWAL........ooeeveeeeeeeeesesssees s sssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssesessssssssssssessssssessssssssssessssssssssaneess 4
3.0  RURY PE i KSZEHKI ....cveeieiceieicts ettt ettt sttt 4
B.2. RURY PE ...ttt ettt eae bbb bbb bbbttt aen 4
3.3, KSztattki €lEKEOOPOIWE ......cueeiiiicerrc ettt eea bt eaesanas 5
3.4, KSZEattKi OCZOTOWE........coeeeeiieteec bbbttt 6
4. ARMATURA WODOCIAGOWAL.......ocueerieriinsirireiettsieisessss s ssss st sttt et st ssasssstsssssssssssssssesssnssssnssssns 7
A1 ZASUWY ..cuverereenrerrenresiesteessessessessessessessessessessessessensessessensensessensenssensessensessensessessessesensesessessessessessessessenses 7
4.2, NQWIEIKI NWZ /PE ...ttt st sesss bbbt sas et en st sasaans 7
4.3. Nawiertki NCS /PE PVC SAMONAWIEIACIGCE ....cvvvvrvrerecrerererrsesesesssssssesesesesssssssssesssssssesesessssssassenns 8
4.4, Hydranty NAUZIEIMINE ......c.cveeivveerereirereeeeeereeeee e s e seees oo e ssesesessssesessssesesessssssessssesesessassessnsssesessnsans 9
4.5. Hydranty POUZIEMNE .......c.ceevereirierereerererereeteeereese st ss e ess s e s essebesssssebensesesessssnsesensssesesesenes 9
4.6. £aczniki rurowo- kotnierzowe RK i RR .....cucuieeicicceccse ettt s e senn 10
4.7 . £CZNIKI SPECJAINE ....veeveeeeeecreteerteree ettt sttt be bt se e s esssesaebebe s esebensas s ebeneasenesennane 10
4.8. ObejMa NAPIAWCZA ZEIIWNA ......cveeeeeieteeceeeeeeeee ettt e se ettt bebe e st ese e st sannanes 12
4.9. ObEjMa NAPIAWCZA SLAIOWA ......oveveeeirereeieretee ettt es e s b saesebess s ese e se s bese s s benensenens 12
4.10. ObUAOWY tEIESKOPOWE ...ttt ettt e ettt s e e ra et senans 12
.11, SKIZYNKi UlICZNE ZEIIWNE ...ttt ssae s eb e ensesesesensesesessssebesensasesensans 12
4.12. KSZEATEKI ZEIIWNE ...ttt bt saesses et sseesenenenas 12
4.13. DOSZCZEINIACZE FUFN ZEIIWNYCN ...ttt er e e b e erebese s b e e nnnen 12
5. USZCZELKI PLASKIE WODOCIAGOWE ..ottt tseseiseessesess st seas e s seas s sessenees 12
6 SRUBY, PODKEADKI, NAKRETKI .......voevverereereseseesssseessseessssssssssesssssessssssssssesssssssssssessssesssssesssssessssnsssnesssans 12
7. SEANAAIAY OBOINE ...ttt er et sesebe e st b e b st e s s e b bess e et ensasesebensasssessnnnsesensannsen 12
LIV 8 oo T4 o o O T TR OOTRP 14




Wytyczne IN-TW-02

Strona 3/14

PWIK'Sp.z.0.0 | STANDARDY MATERIALOWE DO BUDOWY SIECI WODOCIAGOWYCH |

W PRZYLACZY WODOCIAGOWYCH Wydanie
Lidzbarku 01
Warminskim w Przedsiebiorstwie Wodociggéw i Kanalizacji Sp. z. 0. o w Lidzbarku
Warminskim

.  WPROWADZENIE

Niniejsze opisane standardy materiatbw do stosowania przy budowie sieci i przytgczy
wodociggowych stanowig instrukcje w zakresie doboru i wyboru materiatéw do stosowania przy
realizacji inwestycji w zakresie budowy i wymian przewdd wodociggowych na terenie miasta
Lidzbark Warminski eksploatowanych przez Przedsiebiorstwo Wodociggow i Kanalizaciji
Sp. z.0.0 w Lidzbarku Warminskim.

Standardy zostaty opracowane na podstawie wieloletnich doswiadczen w stosowaniu réznego
typu armatury wodociggowej i materiatéw z jakich jest wykonana ze szczegoinym zwroceniem
uwagi na jakos¢ oraz specyfike warunkow gruntowych i wodnych na terenie eksploatowanym
przez PWiK Sp. z.0.0 w Lidzbarku Warminskim. Wybdér materiatow sklasyfikowanych w
ponizszej standaryzacji ma na celu stosowanie w budowie i rozbudowie systemu
wodociggowego armatury oraz materiatdw dostosowanych do potrzeb, warunkéw i specyfiki
istniejgcego uktadu wodociggowego najlepszych pod wzgledem wykonania i jakosci oraz dla
utrzymania jednorodnosci systemu, ktéry pozwoli na tatwiejszy serwis i eksploatacje systemu
wodociggowego oraz urzgdzen.

KIEROWNIK WYDZIAtU WODOCIAGOW

Michat Sadowski




PWIK Sp. z. 0.0

Wytyczne IN-TW-02

Strona 4/14

STANDARDY MATERIALOWE DO BUDOWY SIECI WODOCIAGOWYCH |

W PRZYLACZY WODOCIAGOWYCH Wydanie
Lidzbarku 01
Warminskim w Przedsigbiorstwie Wodociggéw i Kanalizacji Sp. z. 0. o w Lidzbarku

Warminskim

Materialy zastosowane do budowy przewoddéw wodociggowych muszg by¢é dopuszczone do
stosowania przy wykonywaniu robdt budowlanych zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi
przepisami
Materialy musza posiadac

e Atest higieniczny Panstwowego Zakfadu i Higieny

e Znak CE swiadczacy o zgodnosci materiatu z normg zharmonizowang lub europejska

aprobatg

¢ techniczng lub krajowa specyfikacjg techniczng Panstwa cztonkowskiego UE

e |ub zamiast (CE) znak budowlany, o ktérym mowa w art.5 ust. 1 pkt.3 ww. Ustawy
Materiaty, o ktorych mowa wyzej musza posiada¢ wtasciwosci mechaniczne okreslone w
Normach oraz odrebnych przepisach. Stosowane materialy musza by¢ tak dobrane, aby ich
sktad i wzajemne oddziatywanie nie powodowaty pogorszenia jakosci wody oraz obnizenia
trwatosci sieci.
Materialy stosowane do tgczenia rur jak i technologia tgczenia, powinny gwarantowac
wytrzymatos¢ nie mniejszg niz wytrzymatos¢ rur. Ksztaltki oraz armatura w budowane w
przewody wodociggowe powinny mie¢ wytrzymato§¢ mechaniczng oraz konstrukcje
umozliwiajgcg przenoszenie maksymalnych cisnien oraz naprezen rurociggow.
Rury, ksztattki i armatura powinny posiadaé¢ trwate oznaczenia zgodne z Normami oraz
oznaczenie producenta.
Do budowy sieci i przytgczy wodociggowych nalezy stosowac¢ materiaty i ciSnienie robocze nie
mniejsze niz 1,0 MPa

l. RURY i KSZTALTKI PE

1.Rury do wody PE

Rury tgczone na dtugosci przez zgrzewanie doczotowe lub elektrooporowe w weztach
pofgczenia kotnierzowe w uzasadnionych przypadkach w weztach dopuszcza sie
zastosowanie potgczen zgrzewanych.

Nalezy stosowac rury z materiatu PE100 o ci$nieniu roboczym nie mniejszym niz 1.0MPa
(PN10) wg normy.

Przy potgczeniach kotnierzowych nalezy stosowac tuleje PE wraz z kotnierzem stalowym.
Wymagane jest potwierdzenie parametrow kazdego zgrzewu za pomocg odpowiedniego
wydruku dotgczonego do dokumentacji powykonawczej.

Rury PE muszg posiada¢ atest PZH dopuszczajacy do kontaktu z wodg pitng

e rury w zakresie srednic g 90 — 315mm dwuwarstwowe, z materiatu PE100 SDR 17 RC
z wyrozniong kolorem zewnetrzng warstwg na catej powierzchni.

e rury RC - do uktadania bez obsypki i podsypki piaskowej, zgodne ze specyfikacjg PAS
1075:2009.04, PAS 1075 z potwierdzeniem wykonania badan na wyrobie

e rury w zakresie $rednic @ 32 - 75mm wykonane z materiatu PE 100, SDR 17

e obie warstwy z materialu PE100 RC potgczone molekularnie na etapie
wspotwyttaczania, niedajgce sie oddzieli¢ mechanicznie.

e rury muszg by¢ zgodne z normg PN-EN 12201-1 : 2024-04 (do wody)
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2. Ksztaltki elektrooporowe i doczotowe z PE

Charakterystyka ogodina

e Polietylen klasy, PE 100 SDR 11

o Cisnienie nominalne 16 Bar

e Mozliwos¢ zgrzewania w trybie manualnym, kodu kreskowego, i automatyczny

e Uzwojenie grzewcze pokryte warstwg polietylenu chronigcego drut oporowy,

e Wskaznik wyptyniecia tzw. wyptywka kontrolna sygnalizujgca wykonanie zgrzewu

o Kazda ksztattka powinna posiada¢ wyttoczone trwale oznaczenie czasu zgrzewania i
czasu chfodzenia.

o Ksztaltka powinna by¢ zaopatrzona, co najmniej w dwa nos$niki informacji dotyczacych
parametrow zgrzewania na wypadek utraty jednego z nich

o Ksztaltki doczotowe wykonane z materiatu klasy PE 100 SDR 17

2.1. Ksztattki elektrooporowe powinny by¢ wykonane z polietylenu klasy 100, SDR11.

2.2. Kazda ksztattka powinna by¢ fabrycznie zapakowana w zgrzewany worek foliowy.
2.3. Uzwojenie ksztattek winno by¢ pokryte warstwg ochronng z PE.
2.4. Ksztattki powinny posiada¢ indywidualne kontrolki zgrzewania dla kazdej strefy

grzewczej, osadzone w korpusie ksztattki.

2.5. Ksztattki powinny posiadac trzy tryby odczytu parametréw zgrzewania: manualny,
automatyczny i kod kreskowy.

2.6. Kazda ksztaltka powinna posiadaé kod kreskowy umieszczony na korpusie ksztattki
zawierajgcy w sobie: parametry zgrzewania, partie towaru i kod towaru.

2.7. Kazda ksztattka powinna mie¢ uwzgledniong w parametrach zgrzewania korekte
czasu zgrzewania w zaleznosci od temperatury otoczenia.

2.8. Kazda ksztattka powinna posiadaé wyttoczone na korpusie na state parametry zgrze-
wania oraz kod serii.

2.9. Ksztattki powinny by¢ dostosowane do zgrzewania z zastosowaniem napiecia wyj-
$ciowego na ksztattke 40V

Dokumenty, deklaracje zgodnosci

Aktualny atest PZH.

e PN-EN 12201-3 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania
wody.

o Certyfikat Zgodnosci wydany przez niezalezng akredytowang instytucje jednego
z panstw Unii Europejskiej, potwierdzajgcy zgodnos¢ wszystkich produktéw z
wszystkimi wymogami normy PN-EN 12201-3.

o Certyfikat producenta ISO 9001:2000 swiadczacy spetnienie wytycznych jakosciowych
przy produkgji ksztattek elektrooporowych.

5
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o Certyfikat producenta ISO 14001:2004. swiadczacy spetnienie wytycznych srodowisko-
wych przy produkcji ksztattek elektrooporowych.
3. KSZTALTKI PE doczotowe

Charakterystyka ogdlna.

Ksztattki wykonane w catosci z PE100, w szeregu wymiarowym SDR11 lub SDR17.
Ksztattki wykonane w cafosci z surowca pierwszego gatunku.

Ksztattki wykonane w zabudowie dtugiej do zgrzewania elektrooporowego i doczoto-
wego.

Wszystkie ksztattki wykonane metodg witryskowa.
Dla katéw o wymiarach 11°, 22°, 30°, 60° stopni stosowa¢ tuki formowane/giete.

Nie stosowaé ksztattek wykonanych metodg segmentéw.

Dokumenty, deklaracje zgodnosci

Aktualny atest PZH.

PN-EN 12201-3. Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania
wody.

Certyfikat Zgodnosci wydany przez niezalezng akredytowang instytucje jednego
z panstw Unii Europejskiej, potwierdzajgcy zgodno$¢ wszystkich produktow z wszystkimi
wymogami normy PN-EN 12201-3.

Certyfikat producenta ISO 9001:2000 $wiadczgcy spetnienie wytycznych jakosciowych
przy produkcji ksztattek elektrooporowych.

Ksztattki elektrooporowe i doczotowe powinny pochodzi¢ od jednego producenta
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V.

ARMATURA WODOCIAGOWA

4.1 ZASUWY

4.2.

Zasuwy kotnierzowe z miekkim uszczelnieniem: zabudowa krétka F4

Cisnienie nominalne zasuw nie mniejsze niz 1,0MPa (PN10)

Wymiar kotnierzy i ich owiercenie zgodnie z Polskg Normg na cisnienie robocze
1,0MPa

Zasuwy kotnierzowe — wykonanie korpusu i pokrywy z zZeliwa sferoidalnego
minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN min GGG 40) malowane farbg epoksydowa
zgodnie z normg GSK (min 250um ) lub réwnowazna.

Petny przelot zasuwy (bez przewezen na wysokosci klina)

Dtugos$¢ zabudowy wg F4 (krotkie)

Uszczelnienie pokrywy z korpusem za pomocg profilowanej uszczelki zagtebionej w
korpusie,

Sruby taczace korpus z pokrywa wpuszczane i zalewane masg na gorgco

Trzpieh ze stali nierdzewnej walcowany na zimno

Potrojne uszczelnienie trzpienia (pierscien gorny, 4 oringi, uszczelka manszetowa)
Klin z zeliwa sferoidalnego nawulkanizowany zewnetrznie i wewnetrznie powiokg
EPDM z petnym przelotem

Prowadzenie klina w prowadnicach bedgcych integralng czescig korpusu zasuwy
Stata nakretka klina wykonana z mosigdzu lub materiatu poréwnywalnego
Obudowy do zasuw teleskopowe L=1,05-1,75 (lub réwnowazne) wykonane z rury
ocynkowanej w rurze ochronnej z PE z uniwersalnym kotpakiem gérnym oraz trwa-
tym oznakowaniem na rurze wymiarow zasuwy i dlugosci przedtuzacza .

Na zasuwach musi znajdowac sie trwate oznaczenie tj. producenta, srednicy, ciSnie-
nia , klasy zeliwa

NAWIERTKI NWZ /PE do rur PVC | PE

Nawiertki przeznaczone do instalacji wodociggowych (woda pitna) i przemystowych
(wody technologiczne) wykonanych z rur PVC lub PE, ktére utozono w gruncie.
Umozliwiajg one nawiercanie rur pod cisnieniem za pomocg urzgdzenia do nawierca-
nia (bez koniecznosci odcinania przeptywu wody) i wykonanie przytgcza uzytkowego.

Cisnienie robocze PN16.

Temp. max. 40°C.

Przytagcze gwintowe wg PN-EN 228-1.
Wymagania i badania wg PN-EN 1074 -1 2

o Nawiercanie pod cisnieniem z uzyciem aparatu nawiercajgcego.

Stopa zintegrowana z zasuwg nr kat. 2655, 2665,2675.

Mozliwo$¢ wymiany uszczelnienia trzpienia zasuwy pod petnym cisnieniem przy
dowolnym potozeniu klina.

Odejscia z gwintem G 1", G 1 1/4", G 11/2” i G 2".

Mozliwos¢é montazu na rurach PCV i PE.

Trzpien ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym, w strefie uszczelnienia po

zbawiony nacie¢, umozliwiajgcy wspotprace z oringami umieszczonymi we
wkretce.
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Nakretka zawieszenia klina na trzpieniu - niewymienna, wykonana z mosigdzu, za-
lana w klinie zasuwy.

Klin nawulkanizowany wewnatrz i zewnatrz gumg EPDM o twardosci 70+5°Sh.
Prowadzony metodg wpust wypust w kadtubie zasuwy.
Kadtub zasuwy, pokrywa oraz klin wykonane z zeliwa sferoidalnego gat. EN-GJS 500-7.

Stopa z gwintem wewnetrznym i obejma wykonane z zeliwa sferoidalnego EN-GJS
500-7 wytozone guma.

Sruby fgczgce pokrywe z kadtubem — gwinty nieprzelotowe, catkowicie zabezpie-
czone przed korozjg masg parafinowo-woskowa.

Zabezpieczenie wewnetrzne i zewnetrzne przed korozjg farbg proszkowg epoksy-
dowag RAL 5005 o grubosci min. 250pm i odpornosci na przebicie 3k

4.3. NAWIERTKA CISNIENIOWA SAMONAWIERACJACA NCS do rur PVC/PE

Cisnienie robocze PN16.
Temp. max. 40°C.
Przytgcze gwintowe wg PN-EN 228-1.

Wymagania i badania wg PN-EN 1074 - 1i 2

4.4.

« Nawiercanie pod ci$nieniem bez uzycia aparatu do nawiercania.
o Stopa i obejma w catosci wytozone guma.

e Zabezpieczenie wewnetrzne i zewnetrzne przed korozjg farbg proszkowg epok-
sydowg RAL 5005 o grubosci min. 250um i odpornosci na przebicie 3kV.

e Odejscia z gwintem G1 1/4” i G2".

e Montaz za pomocg $rub na rurach PVC, PE HD80 i PE HD100, wszystkich SDR
o Srednicach zewnetrznych 90, 110, 125 i 160mm.

o Kadtub, stopa i obejma nawiertki wykonane z Zeliwa sferoidalnego gatunku EN-
GJS 500-7.

e Wiertto ze stali nierdzewne;j.
e Trzpien monolityczny wykonany ze stali nierdzewnej.
e Uszczelnienie trzpienia 3 oringi.

e Uszczelka gérna zabezpiecza przed przedostaniem sie zanieczyszczen z ze-
wnatrz.

e Tulejka uszczelniajgca wiertta wykonana z mosigdzu.

HYDRANT NADZIEMNY DN 80-100 — STALOWY

¢ Gtlowica hydrantu wykonana z zeliwa sferoidalnego pokryta farbg epoksydowa

zgodnie z normg GSK (min 250um ) lub réwnowazng odporna na UV

e Kolumna gor hydrantu, nakretka trzpienia zaworu, trzpien zaworu przedtuzacz

trzpienia zaworu siedzisko ttoka - wykonana ze stali nierdzewnej

o Kolumna dolna hydrantu — zeliwa sferoidalne pokryta farbg epoksydowg zgodnie
znormg GSK (min 250um )

e Hydrant musi posiadaé, w razie mechanicznego uszkodzenia, mozliwos¢ rozdzie-
lenia korpusu gérnego i dolnego (tzw. ztamanie) bez uszkodzenia mechanizmow
wewnetrznych i niekontrolowanego wycieku wody, a z mozliwosciag ponownego
montazu.

e Hydrant musi posiada¢ minimum dwa odejscia (nasady) 75 mm

8
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Tiok zaworu element zamykajgcy — zeliwo sferoidalne min EN-GJS-400-15 (wg
DIN min GGG 40)

tozysko slizgowe wykonane z POM

Pokretto zaworu hydrantu oraz pokrywy nasad wykonane z aluminium

Tiok uszczelniajgcy wykonany z zeliwa sferoidalnego catkowicie pokryty tworzy-
wem uszczelniajgcym.

Sruby taczace kolumne gérna i dolng ze stali nierdzewne;.

Uszczelnienie wrzeciona co najmniej podwojnie o-ringowe.

Hydrant z zabezpieczeniem przeciwztamaniowym musi posiada¢, w razie mecha-
nicznego uszkodzenia, mozliwo$¢ rozdzielenia korpusu gérnego i dolnego (tzw.
ztamanie) bez uszkodzenia mechanizmow wewnetrznych i niekontrolowanego wy-
cieku wody, a z mozliwoscig ponownego montazu.

Otulina podziemnej czesci hydrantu zamykana zatrzaskowo zabezpieczajgca od-
wodnienie hydrantu w warunkach podwyzszonej wilgotnosci oraz przed zapycha-
niem strefy odwodnienia (dostarczana w komplecie z hydrantem)

Wszystkie elementy zewnetrzne pokryte powtoka odporng na promienie UV
Hydrant powinien catkowicie sie odwodni¢ z chwila petnego zamkniecia przeptywu,
w innych potozeniach elementu zamykajgcego odwodnienie powinno by¢ catkowi-
cie szczelne

Mozliwo$¢ wymiany elementéw wewnetrznych bez koniecznos$ci demontazu hy-
drantu i wykopywania z ziemi

. HYDRANT PODZIEMNY

Hydrant podziemny z podwoéjnym zamknigciem

Cisnienie nominalne PN 16.

Wymiary kotnierza do posadowienia na kolanie stopowym dla PN 10 wg PN-EN
1092-2:1999 ,Kotnierze zeliwne i ich potgczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury
i osprzetu z oznaczeniem PN. Kotnierze zeliwne”.

Korpus oraz zawér kulowy wykonane z zeliwa sferoidalnego.

Pelne zabezpieczenie antykorozyjne zewnetrznie — farbg proszkowg
produkowang na bazie zywic epoksydowych o minimalnej grubosci 250 mikronow
oraz wewnetrznie — emaliowane.

Grzybek zamykajacy pokryty gumg lub odpowiednim tworzywem gwarantujgcym
szczelnosé.

Wrzeciono i trzpien uruchamiajgcy wykonane ze stali nierdzewnej.

Klasa zeliwa, nazwa producenta, srednica oraz cisnienie nominalne oznakowane
w formie odlewu w widocznym miejscu korpusu.

Uszczelnienie wrzeciona co najmniej podwdjnie o-ringowe wykonane z NBR lub
EPDM, uszczelki ptaskie z poliamidu.

Odwodnienie powinno dziata¢ tylko przy petnym zamknigciu hydrantu w potoze-
niach posrednich i przy otwarciu odwodnienie powinno by¢ szczelne.

Nakretka wrzeciona i tuleja prowadzgca ttok uszczelniajgcy wykonane z mosigdzu
utwardzonego
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Kula dodatkowego zabezpieczenia wykonana z tworzywa sztucznego z dodatko-
wym, wewnetrznym wzmochnieniem konstrukcji (zbrojenie, budowa komoérkowa).
Otulina podziemnej czesci hydrantu zamykana zatrzaskowo zabezpieczajgca od-
wodnienie hydrantu w warunkach podwyzszonej wilgotnosci oraz przed zapycha-
niem strefy odwodnienia (dostarczana w komplecie z hydrantem)

4.5. HYDRANT NADZIEMNY - typ staromiejsKi

Kolumna gdrna i dolna (podziemna i nadziemna) wykonane z Zeliwa sferoidalnego.
Klasa zeliwa, nazwa producenta, srednica nominalna oraz cisnienie maksymalne
oznakowane w formie odlewu w widocznym miejscu kolumny gérnej (nadziemnej).
Kolumna gérna (nadziemna) dodatkowo zewnetrznie pokryta powtokg poliureta-
nowg odporng na promieniowanie UV oraz widocznym

Wszystkie odkryte zewnetrzne elementy zeliwne hydrantu zabezpieczone farbg
proszkowg produkowang na bazie zywic epoksydowych o minimalnej grubosci 250
mikronéw. Wewnetrznie hydranty emaliowane.

Kolumna gorna (czes¢ nadziemna wraz z glowicg) wykonana w postaci jednolitego
odlewu (niedzielonego).

Hydrant musi posiada¢, w razie mechanicznego uszkodzenia, mozliwos¢ rozdzie-
lenia korpusu gérnego i dolnego (tzw. ztamanie) bez uszkodzenia mechanizmow
wewnetrznych i niekontrolowanego wycieku wody, a z mozliwosciag ponownego
montazu.

Hydrant musi posiada¢ mozliwos¢ regulacji ustawienia (wzgledem np. osi jezdni
czy Sciany budynku) o kazdy dowolny kat zawarty w 360° celem utatwienia dostepu
do nasad przytgczeniowych, bez koniecznoéci odkopywania (przestawiania na ko-
lanie stopowym).

Przytagcze kotnierzowe do posadowienia na kolanie stopowym zgodnie z norma:
PN-EN 1092-2:1999 ,Kotnierze zeliwne i ich potgczenia. Kotnierze okragte do rur,
armatur i osprzetu z oznaczeniem PN. Kotnierze zeliwne.”

Hydrant musi posiada¢ dwa odejscia (nasady) 75 mm dla DN Dodatkowe odciecie
przeptywu wody w postaci kulowego zaworu zwrotnego.

Ttok uszczelniajgcy wykonany z zeliwa sferoidalnego catkowicie pokryty tworzy
wem uszczelniajgcym.

Wrzeciono i trzpien uruchamiajgcy wykonany ze stali nierdzewne;.

Nakretka wrzeciona i tuleja prowadzgca tlok uszczelniajgcy wykonane z mosigdzu
utwardzonego powierzchniowo.

Kula dodatkowego zabezpieczenia wykonana z tworzywa sztucznego z dodatko
wym, wewnetrznym wzmocnieniem konstrukcji (zbrojenie, budowa komoérkowa).
Sruby tgczace kolumne gérna i doing ze stali nierdzewnej osadzone w tulejkach ty
tanowych (lub rownowaznych).

Uszczelnienie wrzeciona co najmniej podwojnie o-ringowe.

Odwodnienie tylko przy petnym zamknieciu hydrantu — w innych potozeniach ttoka
catkowicie szczelne.

Kolumna gérna i dolna powinny catkowicie sie odwodni¢.
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4.6. LtACZNIKI KOLNIERZOWE RR RK | SPECJALNE

o Wykonanie — korpus zeliwo sferoidalne min GGG 40 pokryte farbg epoksydowg o
minimalnej grubosci 250 um zgodnie z GSK RAL lub réwnowazne.

¢ odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta, $rednice DN, zakres
uszczelnien, cisnienie nominalne i materiat korpusu

o Zakres uszczelnienia min 25 mm

e Polgczenie wzmocnione: eliminuje konieczno$¢ stosowania blokéw oporowych

o Mozliwo$¢ montazu na wszystkich rodzajach rur

o Teleskopowy pierscien dociskowy kielicha, zapewniajacy optymalne uszczelnienie
i podparcie uszczelki kielicha

o Segmenty pierscienia dociskowego kielicha: staliwo (lub rownowazne)

e Zaciski segmentow pierscienia: z brgzu armatniego i stali nierdzewnej, wymienne
lub rownowazne

. System uszczelniajgcy kielicha chroniony ostong z PE, na czas transportu i
sktadowania dodatkowo zaslepiony

¢ QOdchylenie osiowe dla jednego kielicha: min. 4,0 st.

 Sruby i nakretki tgczace: stal kwasoodporna powleczona powtokg przeciwcierng

4.7. LtACZNIKI KOLNIERZOWE do rur PE/PVC

¢ Wykonanie — korpus i pierécien dociskowy (tgcznik) zeliwo sferoidalne min GGG
40 pokryte farbg epoksydowg o minimalnej grubosci 250 pm zgodnie z GSK
RAL lub réwnowazne.

e zestaw uszczelniajgco wzmacniajgcy zabezpieczajgcy przed wysunieciem sie
rury za pomocg pierécienia zaciskowego wykonanego z brgzu (do rur PE) z moz-
liwoscig osiowego odchylenia +/- 3,5 %

e Uszczelnienie SBR lub EPDM (stozkowe utatwiajgce docisk do ru PE) z pierscie-
niem zaciskowym na rure (wykonanym z brgzu)

4.8. OBEJMY NAPRAWCZE ZELIWNE
e Wykonanie z zeliwa sferoidalnego malowane farbg epoksydowg (min 250um)
zgodnie z normg GSK lub rébwnowazng
e Uszczelnienie z obwodowe z gumy EPDM
e Wzmacniajgcy klin zaciskowy w obszarze tgczenia wykonany z zeliwa szarego
e Zakres uszczelnienia min 22 mm
¢ Sruby wykonane ze stali ocynkowanej zabezpieczone przed korozjg
e Opcjonalne — odejscie kotnierzowe do nawiercania.

4.9. OBEIJMY NAPRAWCZE STALOWE (jednodzielne)
e Wykonanie stal nierdzewna Klasy AlSI| 304 z zamknieciem klamrowym
e Uszczelnienie z gumy NBR
e Sruby wykonane ze stali nierdzewnej zabezpieczone teflonem
e Mozliwos$¢ wykonania w réoznych dtugosciach i tolerancji uszczelnienia 10 mm
¢  Opcjonalnie wykonanie z odejsciem gwintowanym lub kotnierzowym
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4.11 KSZTALTKI ZELIWNE (kréée, zwezki, kolana, tréjniki)

Wykonanie — Zzeliwo sferoidalne epoksydowane zewnetrznie i wewnetrznie
0 minimalnej grubosci 250 ym zgodnie z GSK RAL lub réwnowazne.
posiadanie atestu PZH,

wykonane z Zeliwa sferoidalnego min. GGG 40 z trwatym oznaczeniem,3.
przystosowane do ci$nienia 1,0/1,6 MPa,4.

zabezpieczone zewnetrznie antykorozyjnie z wewnetrzng wyktadzing ce-
mentowg lub m,ufarbg epoksydowg o grubosci warstwy min. 200 5.
kotnierze ksztattek zeliwnych zwymiarowane zgodnie z EN-1092-2/DIN-
28605/ owiercane zgodnie z DIN 2501,6.

klasa zeliwa, oznaczenie producenta, srednica oraz ci$nienie w sposéb
trwaty umieszczone na wyrobie.

4.12 SKRZYNKI DO ZASUW | HYDRANTOW

Skrzynka uliczna do zasuw musi by¢ wykonana w catosci z zeliwa z kotnierzem
okragtym i pokrywa okragta zgodnie z normg PN-M-74081:1998

Korpus i pokrywa skrzynki ulicznej do zasuw musi by¢ wykonana z zeliwa zgod-
nie z normg PN-EN1563:2012 lub PN-EN1561:2012

Skrzynka i pokrywa skrzynki musza by¢ zabezpieczone przed korozjg zabezpie-
czenie w kolorze czarnym

Min. waga skrzynki 5 kg

4.13. DOSZCZELNIACZE RUR ZELIWNYCH ztaczy kielichowy

wykonany z zeliwa sferoidalnego (EN-GJS 500-7).

ochrona anty korozyjna - powtoka zostata wykonana na bazie zywicy
epoksydowej min. 250 wg normy PN-EN ISO 12944-5:2009

korpus - zeliwo sferoidalne zabezpieczone farbg epoksydowa, proszkowg
uszczelka - guma EPDM lub NBR

MATERIALY- stal ocynkowana, - opcja: sruby i nakretki - stal nierdzewna.

5. USZCZELKI PLASKIE WODOCIAGOWE wykonane z NBR lub EPDM

posiadanie atestu PZH,
wykonane z NBR lub EPDM
posiadajgce wkiadke stalowg

6. SRUBY NAKRETKI PDKLADKI

elementy powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej,
powinny by¢ w kompletach
M16x60 , M16X70 , M16x90 , M16x21

12
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7. STANDARDY OGOLNE
Zasuwy obudowy do zasuw hydranty i tgczniki powinny pochodzi¢ od jednego
producenta
Ksztaltki zeliwne opaski i obejmy naprawcze powinny pochodzié¢ od jednego producenta
Ksztaltki elektrooporowe i doczotowe powinny pochodzi¢ od jednego producenta
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8. SPIS NORM PRZYWOLANYCH W DOKUMENCIE
PN-EN 12201 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesyfania wody
i do cisnieniowego odwadniania kanalizacji — Polietylen (PE)
PN-EN 14384 ,, Hydranty przeciwpozarowe nadziemne”

PN-EN: 545-2010 ,, Rury, ksztattki i wyposazenie z zeliwa sferoidalnego oraz ich ztacza
do rurociggow wodnych” — Wymagania i metody badan

PN-EN 1092-2 ,,Kotnierze i ich potgczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury tgcznikéw
i osprzetu z oznaczeniem PN Kotnierze zeliwne”

PN-EN 1074-1:2002 Armatura wodociggowa — Wymagania uzytkowe i badania spraw-
dzajgce — Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

PN-EN 1074-2:2002 Armatura wodociggowa — Wymagania uzytkowe badania spraw-
dzajgce — Czes¢ 2:Armatura zaporowa

PN-EN 1563:2012 Odlewnictwo — Zeliwo sferoidalne

PN-EN 1092-2:1999 Kotnierze i ich potgczenia — kotnierze okragte do rur, armatury, tgcz-
nikdw i osprzetu z oznaczeniem PN — Kotnierze zeliwne

PN-EN 1561:2012 Odlewnictwo — Zeliwo szare
PN-M-74081:1998- Skrzynki uliczne stosowane w instalacjach gazowych i wodnych

PN-EN 1074-6:2009 Armatura wodociggowa - Wymagania uzytkowe i badania spraw-
dzajgce CZESC 6: Hydranty

PN-EN ISO 3506-1:2009 Wiasnosci mechaniczne czegsci ztgcznych odpornych na koro-
Zje ze stali nierdzewnej — Czes$c¢ 1 : Sruby i Sruby dwustronne
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